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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
@ Metallische Zyfinderkopfdichtung 

{§) Die Erfindung betrifft elne metallische Zyllnderkopfdich- 
tung fur eine Brennkraftmaschine. mit wenigstens einem 
Funktionsblech (1 ) f das mit mehreren nebeneinander ange- 
ordneten Brennraumdurchgangen (2) entsprechend den 
Brennkammern der Brennkraftmaschine unter Belassung 
oines schmalen Stegbereichs (5) xwischen jaweils rwei 
Brennraumdurchgengen (2) und urn jeden Brennraumdurch- 
gang (2) harum mit Abstand zu diesem unter Belassung 
eines geraden Blechabschnitts (4) im Durchgangsrandbe- 
retch mit efner Sicke (3) versehen 1st, zu deren Schutz 
benachbart zur Sicke (3) urn jeden Brennraumdurchgang (2) 
harum verfaufend ein Verformungsbegrenzer (7) vorgesehen 
1st, wobei die Sicken (3) Im Stegbeseich (5) miteinander 
^ vereinigt sind, wobei der Verformungsbegrenzer (7) auf der 
™ Lange des Stegbereichs (5) unterbrochen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine metallische Zylinderkopf- 
dichtung nach dem Oberbegriff des Anspmchs 1. 

Aus der EP 0 306 766 CI bzw. der EP 0 230 804 CI ist 5 
eine derartige metallische Zylinderkopfdichtung fur ei- 
ne Brennkraftmaschine bekannt, bei der ein Trager- 
blech zusammen mit einem oder zwei gesickten Deck- 
blechen, letztere als Funktionslagen, vorgesehen ist Da 
sich der Dichtspalt zwischen Zylinderkopf und -block 10 
einer Brennkraftmaschine im Betrieb in Abhangigkeit 
vom Arbeitstakt des jeweils betrachteten Zylinders an- 
dert, ist die Dichtung standigen Pressungsanderungen 
unterworfen und muB zur Aufrechterhaltung einer ein- 
wandfreien Abdichtung dauerhafte Federungseigen- 15 
schaften aufweisea 

Die Abdichtung wird hierbei durch eine Oberhohung 
der Zylinderkopfdichtung entiang des Gesamtumfangs 
des Brennraums und durch eine dahinter liegende Voll- 
sicke vorgenommen. Letztere wirkt als Federelement 20 
und folgt infolge des Zunddrucks auftretenden vertika- 
len Relativbewegungen des Zylinderkopfs gegenuber 
dem Zylinderblock. Dieses Prinzip laBt sich ohne weite- 
res bis zu Stegbreiten von etwa 6 mm zwischen den 
Brennraumen anwenden. Wenn die Stegbreiten jedoch 25 
geringer werden, reichen die Platzverhaitnisse nicht 
mehr aus, urn die Brennraumuberhohung am Gesamt- 
umfang vornehmen zu konnen. Behelfsldsungen, bei de- 
nen die Sicke auf einem zur Oberhahung dienenden 
Bflrdel liegt oder letzterer Uber die Sicke gelegt wird, 30 
f uhren jedoch zu Schaden wie Sickenrissen oder gewah- 
ren keine zuverlassige Abdichtung. 

Aus der DE 43 05 974 CI ist es bei Zylinderkopfdich- 
tungen aus zwei gesickten Funktionsblechen und min- 
destens einem TrSgerblech bekannt, im Stegbereich ge- 35 
bordelte BrennraumuberhShungen versetzt anzubrin- 
gen, wobei die Sicken von oberem und unterem Funk- 
tionsblech entsprechend versetzt sind, so daB sie sich 
nicht auf den Bordeln absttitzen. Diese Konstruktion ist 
jedoch aufwendig, zumal sie unterschiedliche Funk- 40 
tionsbleche erfordert 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine metallische Zylin- 
derkopfdichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
zu schaffen, bei der auch bei geringen Stegbreiten die 
gewunschte Abdichtung bei einfacher Konstruktion er- 45 
zielt wird. 

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeich- 
nenden Teil des Anspruchs 1 gelost 

Dadurch, daB der zur Brennraumuberhdhung dienen- 
de Verformungsbegrenzer auf dem gesamten Bereich 50 
des Stegs unterbrochen ist, erfolgt zwar dort kein Sik- 
kenschutz durch einen Verformungsbegrenzer, jedoch 
hat sich ttberraschend herausgestellt, daB die Steifigkeit 
der Bauteile (Zylinderkopf bzw. KurbelgehSuse) infolge 
der Abstutzung durch den Verformungsbegrenzer im 55 
ubrigen Randbereich einen ausreichenden Mindestab- 
stand bzw. eine Verformungsbegrenzung der Sicke un- 
ter Last im Stegbereich gewahrleistet Die Abdichtung 
erfolgt im Stegbereich somit nur Qber den gemeinsame 
Sickenbereich, zu dem die Sicken im Stegbereich verei- 60 
nigt sind. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind der 
nachfolgenden Beschreibung und den Unteranspruchen 
zu entnehmen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in den 65 
beigefOgten Abbildungen dargestellten AusfUhrungs- 
beispielen naher eriautert 

Fig. 1 zeigt schematisch und ausschnittweise einen 



Stegbereich einer Zylinderkopfdichtung in Draufsicht 

Fig. 2 und 3 zeigen schematisch und ausschnittweise 
zwei Ausfuhrungsformen einer Zylinderkopfdichtung 
gemaB einem Schnitt iangs der Linie 1-1 von Fig. 1. 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt im Stegbereich der AusfQh- 
rungsform von Fig. 3. 

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte, einlagige, metallische 
Zylinderkopfdichtung umfaBt ein Funktionsblech 1 mit 
einer Reihe von nebeneinander angeordneten Brenn- 
raumdurchgangen 2 entsprechend den Brennraumen 
der zugehdrigen Brennkraftmaschine sowie nicht dar- 
gestellte Durchtrittsoffnungen fur Schrauben, die zum 
Verspannen von Zylinderkopf und -block verwendet 
werden, sowie weiterhin Durchtrittsoffnungen far Kuhl- 
wasser bzw. Ol. 

Das gewohnlich aus Federstahl hergestellte und an- 
sonsten plane Funktionsblech 1 ist mit die Brennraum- 
durchgange 2 umgebenden Sicken 3 versehen, die mit 
Abstand unter Belassung eines ringformigen, geraden 
Blechabschnitts 4 im Randbereich der Brennraum- 
durchgange 2 angeordnet sind. 

Zwischen zwei Brennraumdurchgangen 2 befindet 
sich jeweils ein schmaler Stegbereich 5, in dem die Sik- 
ken 3, die die beiden benachbarten Brennraumdurch- 
gange 2 umgeben, zu einem gemeinsamen, geraden Sik- 
kenabschnitt 6 vereinigt sind. 

Auf dem Blechabschnitt 4 ist benachbart zum Rand 
des jeweiligen Brennraumdurchgangs 2 ein .Verfor- 
mungsbegrenzer 7 vorbestimmter und gegebenenfalls 
vorbestimmt variierender Starke zwecks Brennraum- 
Uberhdhung, Abdichtung und Sickenschutz vorgesehen. 
Der im wesentlichen ringformige Verformungsbegren- 
zer 7 ist im Stegbereich 5 entsprechend einer Sekante 
parallel zum Steg bzw. zum gemeinsamen Sickenab- 
schnitt 6 begrenzt und erstreckt sich daher nicht uber 
den Stegbereich 5, sondern endet etwa dort, wo sich die 
Sicken 3 zum gemeinsamen Sickenabschnitt 6 vereini- 
gen. 

Der Verformungsbegrenzer 7 kann auf dem Blechab- 
schnitt 4 etwa durch SchweiBen befestigt sein. Er kann 
aber auch, wenn ein zusatzliches Beilageblech 8 (gestri- 
chelt in Fig. 2 dargestellt) verwendet wird, durch,Umfal- 
zen oder Umbordeln des Beilagebiechs 8 gebildet wer- 
den. 

Bei der in den Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfuhrungs- 
form sind ein oberes und ein unteres Funktionsblech 1, 
1', die beide Sicken 3 aufweisen, und ein planes Trager- 
blech 9 vorgesehen, wobei die Sicken 3 zum Trager- 
blech 9 gerichtet sind. Das Tragerblech 9 ist in bezug auf 
den Brennraumdurchgang 2 innerhalb des Bereichs der 
Sicken 3 gekrdpft, wobei der gekropfte Bereich den 
durch Umfalzen des Beilagebiechs 8 gebildeten Verfor- 
mungsbegrenzer 7 aufnimmt (der aber auch als separa- 
tes Teil eingelegt sein kann). 

Im Stegbereich 5, wo die Sicken 3 wiederum zu einem 
gemeinsamen geraden Sickenbereich 6 vereinigt sind, 
fehlt die Kropfung des Tragerblechs 9 ebenso wie der 
Verformungsbegrenzer 7, d. h. die Draufsicht auf diese 
Ausfflhrungsform der Zylinderkopfdichtung andert sich 
gegenuber der Darstellung von Fig. 1 nur dadurch, daB 
die die Verformungsbegrenzer 7 begrenzenden Linien 
gestrichelt darzustellen waren. 

Wenn sich benachbart zu einem oder zwei Brenn- 
raumdurchgangen 2 eine — Qblicherweise mittels einer 
Halbsicke abgedichteten — Durch trittsoffnung 10 for 
eine Kuhl- oder SchmierflOssigkeit oder eine Schraube 
befindet, so daB sich zwischen der Durchtrittsdffnung 10 
und wenigstens einem Brennraumdurchgang 2 ebenfalls 
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ein schmaler Stegbereich 5 befindet vgL Fig. 1 oben, 
kann auch hier der Verformungsbegrenzer 7 auf der 
Lange des Stegbereichs 5 unterbrochen sein, so daB 
auch hier keine Brennraumuberhohung vorhanden ist 
Dies kann beispielsweise der Fall sein, wenn sich zwi- 5 
schen zwei Brennraumdurchgangen 2 ein im Schnitt 
langgestreckter Kuhlmittelkanal befindet 

Die Brennraumuberhdhung durch einen Verfor- 
mungsbegrenzer 7 kann hierbei gegebenenfalls durch 
partielles AuftragsschweiBen auf dem Funktionsblech 1 10 
bzw. dem Tragerblech 9 erfolgen. 

Patentansprtiche 

1. Metallische Zylinderkopfdichtung fQr eine 15 
Brennkraftmaschine, mit wenigstens einem Funk- 
tionsblech (1), das mit mehreren nebeneinander an- 
geordneten Brennraumdurchgangen (2) entspre- 
chend den Brennkammern der Brennkraftmaschine 
unter Belassung eines schmalen Stegbereichs (5) 20 
zwischen jeweils zwei Brennraumdurchgangen (2) 
und urn jeden Brennraumdurchgang (2) herum mit 
Abstand zu diesem unter Belassung eines geraden 
Blechabschnitts (4) am Brennraumdurchgang (2) 
mit einer Sicke (3) versehen ist, zu deren Schutz 25 
benachbart zur Sicke (3) um jeden Brennraum- 
durchgang (2) herum verlaufend ein Verformungs- 
begrenzer (7) vorgesehen ist, wobei die Sicken (3) 
im Stegbereich (5) miteinander vereinigt sind, und 
wobei gegebenenfalls weitere Durchtrittsoffnun- .30 
gen (10) fur Kuhlmittel bzw. Schmiermittel bzw. 
Schrauben vorgesehen sind, zwischen denen und 
den Brennraumdurchgangen (2) ein schmaler Steg- 
bereich (5) verbleibt, daduxch gekennzeichnet, 
daB der Verformungsbegrenzer (7) auf der Lange 35 
des Stegbereichs (5) unterbrochen ist. 

2. Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Verformungsbegrenzer (7) im 
Stegbereich (5) entsprechend einer Sekante paral- 
lel zum gemeinsamen, geraden Sickenbereich (6) 40 
begrenzt ist 

3. Dichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verformungsbegrenzer (7) 
als separates Teil ausgebildet ist 

4. Dichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dafl der Verformungsbegrenzer (7) 
als umgefalzter Abschnitt eines Einlageblechs (8) 
ausgebildet ist 

5. Dichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet daB ein im Bereich zwischen 50 
Sicke (3) und Brennraumdurchgang (2) mit einem 
gekropften Abschnitt versehenes Tragerblech (9) 
vorgesehen ist wobei die Krdpfung auf der Lange 
des Stegbereichs (5) unterbrochen ist 
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